GOVERNO DO ESTADO DE SAO PAULO . SECRETARIA DO MEIO AMBIENTE

PRODUCAO MAIS LIMPA
CASOS DE SUCESSO N°

A CETESB dissemina e incentiva a adocdo de medidas de
Producéo mais Limpa no Estado de S&o Paulo

Titulo: Substituicao de unidade de compressao e gas refrigerante — Produto 01 Porta

Empresa: BSH Continental Eletrodomésticos Ltda.

Atividade Principal: Setor Metallrrgico - Manufatura de Eletrodomésticos de linha branca

| Porte da Empresa: |

| Mercado de Atuacao: |

Produtos Principais: Fogbes e Cookies

Produgdo média anual: | 500.000 refrigeradores

Municipio: Hortolandia

Agéncia Ambiental da | Americana
CETESB:

IDENTIFICAGAO DA OPORTUNIDADE

A Empresa BSH Continental, fabricante de eletrodomésticos, produz entre seus
produtos, os refrigeradores residenciais. Preocupada com o consumo de energia elétrica
e consciente que o refrigerador € o 2° eletrodoméstico que mais consome energia,

resolveu investir em um produto mais econémico para o consumidor.
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MEDIDAS ADOTADAS

Considerando sua linha de produtos e seus componentes, a empresa decidiu investir nos modelos
de refrigeradores de 01 porta, que sdo os mais acessiveis aos consumidores de baixa renda, para
proporcionar economia de energia. O refrigerador em questdo compde-se de um compartimento
fechado e uma porta. Este ambiente fechado resfria-se por agdo de um gas que € comprimido por
auxilio de um compressor.

Ha uma serpentina que atua interna e externamente, funcionando como um trocador de calor.

O compressor esta localizado na parte externa ao refrigerador e compde-se de um pistao que se
move dentro de um cilindro. O gas comprimido se liquefaz no interior da serpentina, na parte
externa do refrigerador. A medida que o gas passa do seu estado gasoso ao estado liquido ha
liberacdo de calor. O compressor utilizado foi substituido por outro de maior eficiéncia. A nova
condicao de operagao do circuito fez com que ocorresse a redugao do trabalho do compressor para
a mesma carga térmica, reduzindo assim o consumo de energia elétrica.

O gas utilizado era o R-134a, e foi substituido. Atualmente, utiliza-se o R-600a (Isobutano),
constituindo nova concepgéao de refrigeradores com tecnologia ambientalmente mais sustentavel.

INVESTIMENTOS

Maquinas, equipamentos, bombas dosadoras e acessorios: R$701.000
Sistemas de seguranca e sensores de vazamentos R$ 226.000
Edificacdes e tanques R$272.000

Painéis de controle: R$210.000

Sistemas de vacuo: R$111.000

Sistemas de ventilagdo: R$30.00

Valor total do investimento: R$1.550.000

RESULTADOS OBTIDOS

O desenvolvimento de um novo modelo de compressor e a substituicdo do gas refrigerante
alavancou o langamento de um produto aproximadamente 40% mais econdmico que a média dos
produtos similares disponiveis no mercado. Refrigeradores que consumiam cerca de 24 kWh / més
passaram a consumir 15,8 kWh/més, o que gerou uma redugéo significativa no consumo de energia
elétrica doméstica.

A alteracdo do compressor e a baixa escala de producdo do mesmo trouxe aumento de custo final
ao produto em cerca de 10%, quando comparado com o custo dos refrigeradores similares
disponiveis no mercado interno.

Essa diferenca, no entanto, é totalmente neutralizada durante o uso do refrigerador na residéncia do
consumidor, que em média pode economizar R$ 291,12 / ano na sua conta de energia elétrica.

Com a utilizagao do gas R600a, a empresa obteve uma economia energética de 3,0% ao ano
relacionado ao consumo de energia dos seus refrigeradores, redugao do consumo do gas R600a
(Isobutano) na produgdo em aproximadamente 45%, quando comparado ao uso do R-134a.

Além deste ganho ambiental, foi proporcionado, ao consumidor, uma economia doméstica de 990
KWh / ano por produto.

Esta alternativa leva a BSH Continental ao encontro das Normas Ambientais Internacionais e das
Politicas Corporativas que langa no mercado interno um produto inovador, mais ecoldgico e de alto
valor agregado em responsabilidade sécio-ambiental.

AGOES FUTURAS

A empresa, consciente das agdes ambientais e ecoldgicas, busca sempre atender ndo s6 a
legislagdo ambiental, mas também levar aos seus consumidores produtos sustentaveis, cada vez
mais econdémicos. A BSH pretende dar continuidade a estudos e desenvolvimento de novos
produtos, considerando sua melhoria continua.

As informagdes apresentadas sédo de total responsabilidade da empresa identificada. Este documento nao
constitui atestado de conformidade ambiental e nao referenda a empresa nem seus produtos

OUTRAS INFORMAGOES

Contato da EMPRESA: Tel.
Fax: e-mail.
Contato da CETESB: e-mail: pmaisl@cetesbnet.sp.gov.br
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